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Encyklopedia Powszechna PWN
sukcesem Panstwowego Wydawnictwa Naukowego
i Zakladoéw Graficznych "Dom Slowa Polskiego"

dniu 22 grudni a 1976 roku Paristwowe Wy-

dawnictwo Naukowe otrzymalo od Kierownic-
twa Zaktadéw Graficznych "Dom Stowa Polskiego”
pierwsze egzemplarze IV tomu "Encyklopedii Po-
wszechnej PWN" zamykajacego edycje tej Encyklope-
dii. W tym dniu zakoriczyly sie 5-letni cykl pracy re-
dakcyjnej nad 4-tomowq Encyklopediq Powszechna il
(EP) w Zespole Encyklopedii i Stownikéw PWN oraz przeszto 4 letnl okres wy-
konywania sktadéw i korekt tekstéw, ilustracji czarnobialych, wielobarw-
nych i wklestodrukowych do EP w "Domu Stowa Polskiego". Do catkowitego
zakoriczenia produkcji EP w OSP pozostal jeszcze druk, oprawa i ekspedycja
560 tys. egzemplarzy IV tomu EP w 1977 roku. Jest to bardzo powazne za-
danie, biorac pod uwage ogromny naktad Encyklopedii - niemniej jednak juz
dzisiaj mozna moéwié o wspdlnym sukcesie PWN i OSP, zwigzanym z powo-
dzeniem i terminowym zakoriczeniem prac nad edycja EP.

"Encyklopedia Powszechna PWN" jest pierwszq wydana w Polsce Ludo-
wej encyklopediq uniwersalng Sredniego typu i odpowiada wszystkim wspét-
czesnym Swiatowym standardom w tym zakresie.

Cztery tomy "Encyklopedii Powszechnej PWN'". zawieraja: okoto 76 000
haset i podhaset na 3 360 stronach, 5 123 ilustracje, 257 map, 281 diagra-
mow, 108 tabel przegladowych - w tekScie oraz 62 mapy wielobarwne, 128
tablic wielobarwnych i 176 tablic jednobarwnych - na wkiadkach. Zawartosé
Encyklopedii jest zgodna z zalozeniami programowo-edytorskimi przedsta-
wionymi jej uzytkownikom w Przedmouwie do pierwszego tomu. W zakresie
szczegoétowosci podawanych informacji hasta w EP zostaly ujete w trzy kregi
problemowe o zmniejszajacym sie stopniu szczegélowosci: 1) krag proble-
mowy dotyczacy Polski i spraw polskich; 2) krag problemowy - dotyczacy Eu-
ropy i spraw europejskich (ze szczegdlnym uwzglednieniem ZSRR i innych
krajow wspélnoty socjalistycznej); 3) krag problemowy dotyczacy krajow i
spraw pozaeuropejskich (ze szczegdlnym uwzglednieniem krajow rozwijaja-
cych sie). Szata zewnetrzna i uklad graficzny "Encyklopedii Powszechnej
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PWN" réznia sie od stosowanych dotychczas w encyklopediach PWN; sq ory-
ginalne i pozwalajg na bardziej ekonomiczne wykorzystanie powierzchni
dzieki zastosowaniu nowoczesnego formatu (205 mm X 265 mm), dwubarw-
nego druku, maksymalnie zadrukowanej kolumny. Wprowadzono réwniez
taki uktad ksiqzki, aby poszczegodlne jej strony stanowily atrakcyjnie skom-
ponowang cato$é. Przez wprowadzenie drugiego koloru druku, zastosowa-
nego do wyréznienia niektérych elementéw graficznych (inicjatéw, zywej pa-
giny, tabel, diagraméw, rysunkow kreskowych, map itp.), jak réowniez przez
nowoczesne rozwiqzanie graficzne starano sie podnie$é walory informacyjne
i edytorskie tej Encyklopedii.

Inicjatywa wydania EP powstata w PWN w 1971 roku w odpowiedzi na
szerokie zapotrzebowanie spoteczne na kilkutomowaq encyklopedie uniwer-
salnq jako podreczne Zrédto szybko dostepnych, syntetycznie przedstawio-
nych informacji ze wszystkich dziedzin wiedzy i zycia. O trafnosci oceny za-
potrzebowania spolecznego na encyklopedie tego typu Swiadczy liczba 560
tysiecy subskrybentéw EP. Jest to najwyzszy - poza Zwiqgzkiem Radzieckim -
Jjednorazowy naklad kilkutomowej encyklopedii uniwersalnej w krajach eu-
ropejskich.

Edycja 4-tomowej "Encyklopedii PWN" w ciagu niespetna 5 lat (1973-77)
jest bezprecedensowym przedsiewzieciem edytorskim w polskim ruchu wy-
dawniczym. Catosé edycji liczy 2 240 tys. ponad 800 stronicowych wolumi-
néw o tacznej wartosci blisko 700 milionéw zlotych. Liczbe jej faktycznych
uzytkownikéw szacuje sie na 2-2,5 milionéw o0s6b.

Mimo wielkich rozmiaréw tego przedsiewziecia wydawniczego, zapowie-
dziane w subskrypcji terminy ukazywania sie poszczegélnych toméw i za-
koriczenia calej edycji EP zostaly $cisle dotrzymane. Swiadczy to o tym, ze
wszyscy odpowiedzialni za realizacje edycji kooperanci: Zespét Encyklopedii
i Stownikéw PWN, Zaktady Graficzne "Dom Stowo Polskiego", Wydawnictwa
Geologiczne, Fabryka Papieru i Celulozy w Kluczach k. Olkusza oraz Zjedno-
czenie Ksiegarstwa wykonali swe prace zgodnie z przyjetym harmonogra-
mem.

Zgodnie z zapowiedziq subskrypcyjng z pazdziernika 1971 roku, ze
"pierwszy tom ukaze sie na przetomie roku 1973/ 74, a nastepne tomy ukaza
sie w odstepach rocznych" - pierwszy tom "Encyklopedii Powszechnej PWN"
ukazat sie na rynku ksiegarskim w koricu 1973 roku, tom drugi - w koricu
1974 roku, tom trzeci - w koricu 1975 roku, tom czwarty - w koricu 1976 roku,
a catosé jego nakladu zostanie dostarczona subskrybentom w ciqgu 1977
roku.

Caloksztatt prac redakcyjnych "Encyklopedii Powszechne] PWN" zostat
wykonany przez Zespét Encyklopedii i Stownikéw PWN, ktéry przy opraco-
wywaniu zestawdw i tekstow hasel nawiazat Scistq wspdlprace z licznymi
specjalistami z réznych dziedzin nauki, a takze z przedstawicielami zycia po-
litycznego i gospodarczego, z towarzystwami naukowymi, z organizacjami
spoteczno-politycznymi i organami panstwowymi réznych szczebli.



W fazie budowania i opiniowania zestawéw haset do "Encyklopedii Po-
wszechnej PWN” z redakcjami Zespotu Encyklopedii i Stownikéw PWN wsp6t-
pracowato ponad 300 specjalistéw, w fazie prac nad tekstami kazdego z czte-
rech toméw "Encyklopedii Powszechnej PWN" - ponad 900 specjalistow (auto-
row i recenzentéw) z réznych dziedzin nauki, w tym ponad 90 stalych kon-
sultantéw naukowych poszczegdlnych dyscyplin. Wszystkie dane staty-
styczne zawarte w "Encyklopedii Powszechnej PWN" byly weryfikowane i ak-
tualizowane w Gtéwnym Urzedzie Statystycznym wg stanu na 30 VI roku, w
ktorym ukazat sie dany tom. Niezaleznie od tego wazniejsze zmiany i aktua-
lizacje wprowadzano w poszczegélnych tomach EP nawet jeszcze w fazie
druku. Np. w IIl tomie EP zawarte sq w petni aktualne informacje o dwustop-
niowym terytorialnym podziale kraju wprowadzonym 1 VI 1975 oraz wyko-
rzystane sq materiaty VII Zjazdu PZPR w hastach "Polska" i , Polsko Zjedno-
czona Partia Robotnicza". Tom IV EP zawiera wazniejsze uzupelnienia i aktu-
alizacje haset zawartych w I, II, III, tomie EP wedlug stanu na 7 XII 1976.

Caly ten skomplikowany proces opracowywania, redagowania oraz krzy-
Zowego sprawdzania tekstow haset EP, wielokrotnego ich recenzowania, kon-
sultowania i aktualizowania we wszystkich fazach pracy redakcyjnej poprze-
dzajacej podpisanie dzieta do druku spowodowat wysoki procent korekt, sie-
gajacy niekiedy 100% sktadu. Wprowadzenie tak wielkich korekt w termi-
nach okreslonych harmonogramem produkcji poszczegdélnych toméw w OSP i
dotrzymanie tego harmonogramu - byto mozliwe tylko dzieki wielkiemu wy-
sitkowi i zaangazowaniu w produkcje EP towarzyszy sztuki drukarskiej z
Wydziatu Produkcji Dzietowej DSP.

O powodzeniu i terminowym zakoriczeniu pracy nad edycja 4-tomowej "En-
cyklopedii Powszechnej PWN" przez Zespot Encyklopedii PWN zadecydowat
szereg czynnikéw. Obok przygotowania przez Wydawnictwo prawidiowej
pod wzgledem merytorycznym i edytorskim koncepcji dziela, twdrczego
wktadu autoréw, recenzentéw i konsultantéw, wiedzy, dosSwiadczenia, su-
miennosci i odpowiedzialnos$ci redaktoréw Zespotu - jednym z najbardziej de-
cydujacych czynnikéw powodzenia w pracy nad tq edycja byto harmonijne
wspétdziatanie Kierownictwa i zatogi Zaktadéw Graficznych "Dom Stowa Pol-
skiego" z Paristwowym Wydawnictwem Naukowym jako edytorem Encyklo-
pedii.

Dla celéw produkcji EP dokonano w "Domu Stowa Polskiego” szereg po-
waznych inwestycji, umozliwiajacych wykonanie 560 tysiecznego naktadu 4
toméw tego dzieta w ciagu niespetna 5 lat i opanowano w petni nowaq tech-
nologie druku, o ktérej pisze w niniejszym numerze inz. Henryk Niewiadom-
ski. Kierownictwo Zaktadu w osobach: inz. Rajmunda Gadomskiego i inz.
Bohdana Kukliniskiego wspétpracowato z przedstawicielami Wydawnictwa i
pomagatlo im przy ustalaniu najbardziej korzystnych harmonograméw po-
szczegolnych tomoéw Encyklopedii dla terminowego wykonaniu calej edycji.

Organizacjq i technologia wykonania "Encyklopedii Powszechnej PWN", z
duzq korzyscia dla tego dzieta, kierowali inz. Henryk Niewiadomski, inz.



Franciszek Orzechowski, mgr Waldemar Piasecki, inz. Wtodzimierz Wisla, Je-
rzy Mlodzikowski, Andrzej Rumianek, Andrzej Wozniak, Karol Roszkowski,
inz. Jerzy Gajek, inz. Romualda Michalczyk.

We wspétpracy z DSP przy wydawaniu 4-tomowej "Encyklopedii Po-
wszechnej PWN" najbardziej dtugotrwaly i pracochtonny charakter miato wy-
konanie skiadu monotypowego, a nastepnie korekt szpaltowych i tamanych,
ktérych petna aktualizacja, prowadzono czestokroé do chwili odbijania tek-
stéw, zadecydowata w duzej mierze o wartosci tego dzieta. Prace te w DSP
wykonywat w catosci zgrany i fachowy kolektyw Zecerni Dziejowej pod kie-
rownictwem Romana Sobusiaka, Dionizego Rytki i Tadeusza Rudziriskiego,
ktérzy jako gospodarze dzialu wspdipracowali z nami najczesciej, stwarzajqc
sprzyjajaca atmosfere i dobre warunki pracy redaktorom merytorycznym, re-
daktorom technicznym oraz korektorkom PWN. Réwnie owocna wspdipraca
dotyczyla Redakcji Ilustracji Zespotu Encyklopedii PWN wspieranych przez
pracownikéw Redakcji Technicznej PWN w procesie przygotowywania mate-
riatéw ilustracyjnych.

Zlozyla sie na to przede wszystkim praca Reprocentrum DSP kierowanego
przez inz. Waldemara Piaseckiego, a nastepnie przez inz. Witolda Kiwaka.
Szczegodlnie duzo troski i zaangazowania wykazali przy tym, kol. kol.: lzabella
Kowalska, Andrzej Rumianek i Waldemar Szymarnski, gdy sytuacja wyma-
gata konsultacji na gorgco, niejednokrotnie z bezposrednim udzialem zainte-
resowanych stron. Nalezy rowniez podkresli¢ sprawnos$é variooperatoréw: Jo-
zefa Jakubowskiego, Mieczystawa Krakowiaka, Edwarda Makulca i Hen-
ryka Batazego. W zrealizowanym materiale ilustracyjnym EP wyrdzniajq sie
zwlaszcza tablice rotograwiurowe, nad ktérymi piecze sprawowat zespot pod
kierownictwem: inz. Henryka Lewacza, Zenona Kowalskiego i innych. Trzeba
réwniez wyrazié¢ uznanie zespotom pracownikéw Wydziatu Produkcji Dzieto-
wej DSP drukujacych tekst i wktadki wielobarwne pod kierownictwem Stani-
stawa Pyszkiewicza, Stawomira Lewiriskiego i Edwarda Rzyszkiewicza oraz
zespolowi pracownikéw Introligatorni pod kierownictwem Henryka Kluczka,
inz. Bozeny Ottarzewskiej, Zygmunta Plochockiego.

Kierujac stowa podziekowania do wszystkich wyzej wymienionych i nie-
wymienionych pracownikéw Zaktadéw Graficznych "Dom Slowa Polskiego”,
ktorych dziatalnosé przyczynita sie i przyczynia sie do zakoriczenia produkcji
EP na odpowiednim poziomie i w przewidzianym terminie, chciatbym wyrazié¢
przekonanie, ze to harmonijne wspétdziatanie Zespotu Encyklopedii PWN i
Wydziatu Produkcji Dzietowej DSP bedzie réwniez podstawaq pracy nad "llu-
strowanym Leksykonem PWN', ktérego opracowanie i produkcja stawia w
biezacym roku zaréwno przed Wydawnictwem, jak i przed DSP, wysokie wy-
magania jak praca nad "Encyklopediq Powszechng PWN".

WLODZIMIERZ KRYSZEWSKI
Zastepca Redaktora Naczelnego
Encyklopedii I Stownikéw PWN



Encyklopedia Powszechna PWN - dzielo, ktore
jest miara rozwoju polskiej poligrafii

1 5 grudnia 76 r. spotkaliSmy w zecerni Wydzialu Produkcji Dzietowe;j

redaktoréow PWN w osobach Wlodzimierza Kryszewskiego i Adama
Karwowskiego podpisujacych ostatnie poprawki w tekstach tomu IV (ostat-
niego) "Encyklopedii Powszechnej PWN" wydawanej przez Panstwowe Wy-
dawnictwo Naukowe a wykonywanej w naszych zaktadach.

W dniu 22 grudnia pierwsze egzemplarze tegoz tomu kierownicy Wydziatu
Produkcji Dzielowej i Introligatorni przekazali Kierownictwu Zakladu. W tym
dniu kilkanaScie egzemplarzy otrzymato Wydawnictwo. Te date nalezy trak-
towac jako zakoniczenie czteroletniego okresu wykonywania skladow tek-



stéw, ilustracji czarno-biatych, wielobarwnych i wklestodrukowych do czte-
rotomowej "Encyklopedii Powszechnej PWN", Do catkowitego zakonczenia
produkcji 1977 r. zostaje wykonanie druku i oprawy 560 000 egz. Zakon-
czenia etapu przygotowania form drukowych pozwala na przedstawienie
krotkiej informacji o tym dziele, ktére pragniemy przekazac naszej zatodze.
Koncepcja wydania czterotomowej Encyklopedii Powszechnej obejmujacej
76 000 haset i podhasel drukowanej w dwéch kolorach o formacie bloku 205
X 265 cm w naktadzie 560.000 egzemplarzach powstala w Wydawnictwie
PWN w 1971 roku. Wielko$¢ tego czterotomowego dzieta jest ogromna, a
mierzona w miernikach poligraficznych przedstawia sie nastepujaco:

Cztery tomy wykonane w przeciagu czterech lat zawieraja:
e 1000 arkuszy wydawniczych,
e 5 123 ilustracji,
. 120 000 000 koloroodbltek,
e 2240 000 egzemplarzy,
e 5200 ton papieru.

Przedstawione przez Kierownictwo PWN-u wielkosci w tym okresie prze-
kraczaly istniejace mozliwosci zakladéw poligraficznych w kraju a biorac pod
uwage zalozenie Naczelnego Zarzadu Wydawnictw, ze ma to by¢ wykonane
bez uszczerbku planéw wydawniczych pozostatych wydawcéw bylo to nie-
mozliwe. W czasie dialogu kierownictwa: Zjednoczenia Przemystu Poligra-
ficznego, Wydawnictwa PWN oraz naszego zakladu rozwazano wykonanie w
kraju tylko 300 000 egz. a pozostala czes¢ zleci¢ do wykonania w NRD.




W czasie trwania ustalen dokonywano kilkunastu poréwnan optacalnosci
wykonania w kraju i za granica. Rozwazano kilka wariantéw rozwiazan tech-
niczno-technologicznych biorac réwniez pod uwage techniki druku typogra-
ficzna i offsetows. Przedstawione propozycje PWN byly frapujace i podjecie
sie wykonania takiego dzieta interesowalo nasze zaklady. Kierownictwo na-
szego zakladu wraz ze specjalistami opracowato projekt umozliwiajacy wy-
konanie w naszych zakladach calego zlecenia i w pelnym nakladzie.

Projekt ten obejmowat nastepujace zalozenia:

o Zaklady DSP wykonaja cztery tomy Encyklopedii Powszechnej
w pelnym naktadzie to jest 560.000 egz.

Sklad tekstow wykona sie na monotypach
Technika druku typograficzna

Do wykonania form wtornych zastosuje sie fotopolimer.
Zakupi sie urzadzenie do wykonania form fotopolimerowych
Zakupi sie 3 maszyny dwukolorowe format AD typu Rotafolio X
Do druku uzyje sie papier krajowy produkcji Fabryki Papieru
w Kluczach,
o Harmonogram wykonania 4 toméw obejmuje okolo 41/2 roku.

o O O 0O O O

Opracowany projekt przez DSP byl poddany doglebnej analizie przez Mi-
nisterstwo Kultury i Sztuki i Kierownictwo Zjednoczenia Przemystu Poligra-
ficznego oraz PWN.

Po dokonanej analizie stwierdzono, ze projekt jest realny, obejmuje kom-
pleksowo calo$¢ zagadnienia, wykonanie pozycji od skladu przez druk i
oprawe. Najwazniejszym argumentem w projekcie bylo to, ze przewidywat
uruchomienie dodatkowych mocy produkcyjnych bez zaklocen planéw ilo-
Sciowych innym wydawcom.

Na podstawie pozytywnych wynikéow oceny projektu podjeto decyzje jego
realizacji. Uruchomiono inwestycje zakupu maszyn i urzadzen. Zorganizo-
wano szkolenie maszynistow typograficznych u producentéow maszyn dru-
kujacych, jak rowniez szkolono pracownikow Centrum Reprodukcji w zakre-
sie wykonywania form fotopolimerowych.

Druk pierwszego tomu na maszynach Rotafolio X z form fotopolimero-

wych rozpoczeto w 1972 roku.
inz. HENRYK NIEWIADOMSKI
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Encyklopedia Powszechna PWN
ukoronowaniem dorobku zalogi
Wydzialu Produkcji Dzielowej

ydzial Produkcji Dzielowej jest jednym z wielu wykonawcéw cztero-

tomowej Encyklopedii Powszechnej PWN. Chcac moéwi¢ o Encyklo-
pedii czterotomowej, nalezy cofnacé sie do pierwszego wydania powojennego
- mianowicie do wielkiego przedsiewziecia jakim bylo ztozenie i wydrukowa-
nie Wielkiej Encyklopedii Powszechnej (trzynascie tomoéw). Trzeba z géry po-
wiedzie¢, ze nikt nie miat duzego doswiadczenia przy tego rodzaju procy.
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Rozpoczaé nalezato od przygotowania i wyposazenia tastrow, odlewarek a
szczegoblnie zecerni w niezliczona ilo§¢ znakéw. Nalezalo ustawi¢ odpowied-
nie sitly fachowe. Wlasnie wtedy zaczal rysowac sie ksztalt grupy zeceréow -
wykonawcow tego dzieta. To samo mozna powiedzie¢ o tastrach, odlewar-
kach monotypowych, maszynistach, ktérzy wykonywali to dzielo ponad pie¢
lat.

Warto nadmienic¢, ze w Drukarni Dzielowej wykonano do tej pory cztery
encyklopedie a dwie pierwsze (13 tomowa i AZ) byly calkowicie naszym dzie-
lem. Zdobyto przy tym niemale doswiadczenie, zaczeto mysle¢ o zmianie
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technologii i techniki druku. Rownolegle z Mata Encyklopedia drukowana
technika offsetowa rozpoczeto sktad Encyklopedii czterotomowej. W pracach
brali udzial pracownicy zecerni, tastréw, odlewarek monotypowych i ma-
szyn. W wiekszosci byli to pracownicy "otrzaskani" z pracami tego rodzaju.
Wymieni¢ nalezy nazwiska kolegow z zecerni majacych najwiekszy wkiad
pracy przy przeprowadzaniu korekty, tamaniu i wielu innych pracach zwia-
zanych z terminowym i dobrym jakos$ciowo sktadem.

Od poczatku do zakonczenia sktadu pracowali: Janusz Piwowarski - ze-
cer-brygadzista - pracujacy w zakladzie od 1959 r. przewodniczacy Oddzia-
lowej Rady Zwiazkowej, Bogdan Cholewinski -zecer - pracujacy w zaktadzie
od 1965 r., Ryszard Kurzajak - zecer - pracujacy w zaktadzie od 1962 r. - z-
ca meza zaufania. Oni doprowadzili to wszystko do konca. Wymienic¢ takze
nalezy kolegow: Sylwestra Baronowskiego, Wactawa Gatka (obecnie pracow-
nika fotoskladu), Aleksandra Dusia, Tadeusza Rudzinskiego. Ten ostatni
pracowal przy Encyklopedii AZ a nastepnie kierowal procami przy Encyklo-
pedii czterotomowej juz jako starszy mistrz.

W oddziale tastrow trudno byloby wymieni¢ wszystkie osoby wykonujace
sktad. Szczegodlnie duzo wysitku w wykonywaniu skladu wlozyli: Mieczystaw
Swiderek - brygadzista, Wtadystawa Goérska -skladacz monotypowy - gru-
powa partyjna, Alina Tanajewska, Henryk Kosikowski, Helena Domeradzka,
Roman Zaslonka (obecnie emeryt) . Im tez nalezy zawdzigecza¢ terminowe
zakonczenie sktadu.

Mowiac o tastrach nie sposob nie wspomnie¢ o odlewaczach monotypo-
wych. I tutaj nalezy zwroéci¢ uwage na fakt, ze w odlewie sktadu brali udziat
wszyscy pracownicy oddziatu: Bolestaw Franaszek - brygadzista - zashuzony
pracownik OSP, Witold Tanajewski, Jozef Wozniak, Mieczystaw Zborowski,
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Marian Kurczynski, Zdzistaw Chrusciel (obecnie pracownik Fotosktadu), Ja-
nusz Prusakow (obecnie st. mistrz w Wydziale Fotoskladu). Tym wszystkim
mozemy zawdziecza¢ dobry jakosciowo sktad monotypowy.

Przechodzac poprzez poszczegdlne odcinki w Wydziale Produkcji Dzieto-
wej wchodzimy w ostatnig faze produkcji - druk. Druk odbywat sie na no-
woczesnych maszynach typograficznych typu ,Rotofolio". Udzial w tym brali
koledzy: Franciszek Gorka, Stefan Jakubowski, Edward Krawczyk, Jerzy
Lejbrandt, Marian Rostkowski, Henryk Sawicki, Wojciech Sieniarski, Hen-
ryk Weglewski, Adam Zwierzchowski oraz cata grupa odbieraczek.

Jednak mimo wymienienia tylu nazwisk bezposrednich wykonawcéow
trzeba byloby powiedzie¢ o pracownikach korekty, pomocy i wielu bezimien-
nych, ktérzy swoja dobra praca przyczynili sie do terminowego zakonczenia
druku Encyklopedii. Dobra atmosfera na wydziale to zastuga kierownika
Wydzialu - Romana Sobusiaka, kierownika Oddziatu Przygotowalni - Dioni-
zego Rytki, kierownika Oddziatu Maszyn Typograficznych - Stanistawa Pysz-
kiewicza, Egzekutywy i Oddzialowej Organizacji Partyjnej oraz Oddzialowe;j
Rady Zwigzkowe;j.

Jeszcze raz potwierdzila sie stara prawda, ze tylko w zgranym, dobrze
pracujacym kolektywie mozna osiagnac efekty i sukcesy. A niewatpliwie ta-
kim sukcesem dla Wydzialu Produkcji Dzielowej byto wykonanie Encyklope-

dii czterotomowe;.
KONRAD CIEPLAK
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Encyklopedia Powszechna PWN przykladem
zastosowania nowych form pracy
i zdobyczy technologicznych
w Centrum Reprodukcji

2 stycznia 1973 r. 0 godz. 9.40 samolot IL 18 PLL LOTU wzial kurs na
zacho6d. Wsrod wielu pasazeréw w samolocie byli: Jacek Klep - galwa-
noplastyk, monter chemigraficzny, Witek Ptaszynski - trawiacz chemigra-
ficzny, kopista offsetowy, Leszek Brojanowski - kopista i montazysta offse-
towy. Obok nas siedzialo w fotelach trzech pracownikow hali maszyn Dru-
karni Dzielowej wraz ze swym kierownikiem Stanistawem Pyszkiewiczem.
Wszyscy lecieliSmy na spotkanie nowej technologii. Frankfurt nad Menem
wital nas pochmurnym dniem. Tu rozstaliSmy sie z maszynistami - jechali
do Wurzburga, my zas bialym mercedesem po wspanialej autostradzie z
szybkoscig 150 km/godz. pomkneliSmy do Mannheim. O godz. 13.30 byli-
Smy na miejscu, w oSrodku szkoleniowym Firmy BASF, a o godz. 13.30 przy-
dzielony nam instruktor - Hiszpan Alfonso Juan Ituarte rozpoczat szkolenie
teoretyczne w zupelnie nowej technologii, technologii wykonywania form
drukowych fotopolimerowych - nyloprint.

Co to jest fotopolimer? Jest to tworzywo sztuczne, ktére pod wplywem
Swiatla (widma UV) zmienia swa strukture czasteczkowa. Luzne dotychczas
czasteczki lacza sie w tancuch tworzac silne, odporne na znieksztalcenia,
elastyczne tworzywo o innych niz poprzednio wtasciwosciach (rys. 1) . Jezeli
tworzywo umiescimy na metalu bazowym (nosnik tworzywa) to uzyskamy
kombinacje (rys. 2) pozwalajaca na wykonanie formy drukowej w ktorej ele-
mentami drukujacymi bedzie fotopolimer. Forma taka podobna jest do che-
migraficznych klisz cynkowych (rys. 3 i 4) i podobnie jak w chemigrafii nalezy
przed jej uzyskaniem naswietli¢ jg przez negatyw. Nastepnie miejsca ktére
nie podlegaly procesowi polimeryzacji wymywamy 80% roztworem alkoholu
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etylowego, plyte suszymy i przekazujemy do dzialu maszyn. Cala ta wiedze
wraz z nabyciem umiejetnosci praktycznych uzyskaliSmy w ciagu 4 dni.

Klopoty rozpoczely sie po powrocie. Zupelnie spolecznie nadzorowaliSmy
przebieg adaptacji pomieszczen dla nowego w zakladzie dziatu. ZwrociliSmy
uwage na fakt, ze w pomieszczeniu, gdzie znajduje sie wymywarka ptyt, nie
moze by¢ zadnych wlacznikéw instalacji elektrycznej, a oswietlenie musi by¢
przeciwwybuchowe (duze stezenie par alkoholu). Wlasnymi sitami ustawili-
Smy urzadzenia. WymysliliSmy filtry na zZroédla swiatta (okna, Swietlowki) za-
bezpieczajace polimer przed zaswietleniem. Bardzo aktywnie pomagali nam
w przelamywaniu trudnosci kierownicy Centrum Reprodukcji - inz. W. Pia-
secki i kierownik PFOIN inz. A. Orczynski. Dodatkowo przeszkoliliSmy (teraz
juz my) w tej technologii jeszcze jednego, mlodego pracownika PFOIN Wojtka
Chydrasinskiego. ByliSmy gotowi do wykonywania 4 tomowej Encyklopedii
Powszechne;].

- Fotopolimer

- Warstwo laczaca
- Metal bazowy

Fragment plyty nyloprintowej (5%)

UczyliSmy sie wykonywania form ptaskich, a okazalo sie, ze Encyklopedia
drukowana bedzie z form zalozonych na cylinder (maszyny f-my Koenig und
Bauer "Rotafolio X"). I to jeszcze nie wszystko; druk jednego arkusza miat
by¢ wykonany dwukolorowo z czterech plyt jednoczesnie. Dwie pltyty koloru
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czarnego, dwie plyty koloru dowolnego. Tak wiec musieliSmy poznac¢ mozli-
wosci techniczne druku tzn. narzad plyt z uwzglednieniem ich perforacji w
celu odpowiedniego przygotowania formy drukujacej. Na szczescie do kazdej
maszyny dolaczony byl schemat wielkosci naturalnej uwzgledniajacy poto-
zenie plyt na cylindrze, ich formaty, odleglosci miedzy nimi, perforacji,
uchwytu lapek prowadzacych papier. Wszystko to na folii milimetrowe;j.
Ogromny arkusz folii niemieszczacy sie na zadnym stole montazowym. Wy-
mys$liliSmy wtedy unikalny sposéb montazu form dla obu plyt na potéwce
tego ogromnego schematu.

Kazdy nowy montazysta dochodzacy do tej pracy miat poczatkowo kolo-
salne trudnosci w zrozumieniu tej idei, ktéra pozniej okazywata sie bardzo
prosta. Tak wiec mogliSmy montowac. Ale co? Negatywy? To nie jest mozliwe
ze wzgledu na utrudnione pasowanie. A wiec montaz pozytywowy, a pozniej
styk fotograficzny pozytywu na negatyw.

Zastanowmy sie chwile. Najwiekszy format bton fotograficznych 50 cm X
60 cm, a format montazu 50 X 80 cm. Co wiec robi¢? Montowac sektorami
po 4 kolumny zamiast od razu po 8. Ile jest kolumn na jednej stronie arku-
sza? 16 - cztery sektory: A, B, C, D; po drugiej stronie arkusza rowniez szes-
nascie- i rowniez sektory A, B, C, D. Kazdy sektor musial mie¢ swdj opis np.
TI/C/PR/K - oznaczalo to: tom I, sektor C, strona prawa, kolor. Wracam do
negatywu. Jak dopasowac negatyw na schemat montazowy, aby lezat na nim
identycznie jak montaz pozytywowy? Tylko poprzez system perforacji iden-
tyczny dla schematu, montazu pozytywowego i zrobionego z niego negatywu.
Pelna gwarancja pasowania.

Styki negatywowe wykonano na specjalnych blonach fotograficznych.
Musialy one posiada¢ duzy stopien zaczernienia D = 3,5 oraz matowg war-
stwe emulsji. Zapewnialo to absolutng nieprzezroczystos¢ w miejscach za-
krytych jak rowniez Sciste przyleganie do fotopolimeru podczas kopiowania
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(matowosc). W tomach I i II uzyto blon f-my Agfa - Gevaert O81 pm, zas w
tomach III i IV bton f-my DU PONT COD-4.

Producent plyt nazwal negatywy przydatne do kopiowania okresleniem:
"bez zarzutu". Nalozylto to ogromne wymagania na retuszeréw zakrywajacych
tuszem (plamkowanie) wszystkie elementy zbedne w procesie druku. Kazdy
kto chociaz raz spotkat sie z plamkowaniem negatywow wie, ze jest to bardzo
niewdzieczna praca, w ktérej niejedno mozna przeoczy¢. Stad duze uznanie
dla wszystkich retusze-réw ktorzy ta czynnosé musieli wykonac. Kiedy sek-
tory negatywéw "bez zarzutu" wracaly na montaz mozna bylo je laczy¢ we
wspolne montaze formowe. Pod jednym warunkiem. Montaz negatywowy
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musial by¢ samonosny tzn. wszystkie elementy powinny znajdowaé sie na
rownej powierzchni bez nachodzenia na siebie i polaczone z listwa perforacji
do plyt, ktora to potrzebna byla do maszyny drukujacej w celu Scistego po-
lozenie plyty na obwodzie cylindra. Dodatkowo nalezato na powierzchni pod-
lewu blon negatywowych umocowac¢ material maskujacy, ktéry zabezpie-
czalby odkryte miejsca polimeru (nie przysloniete poprzez blone fotogra-
ficzna) przed naswietleniem. W tym celu uzywa sie materialow maskujacych
f-my Kalle o symbolach K6 lub K7. Charakteryzuja sie one tym, ze sa przej-
rzyste, natomiast ich kolor eliminuje swiatlo w zakresie widma UF, czyli tego
widma, ktore polimeryzuje tworzywo. Materialu tego nie po-siadaliSmy. Wy-
mys$liliSmy wlasny material maskujacy. Byt to jednak papier 80 gr III klasy
zadrukowany dwustronnie i dwukrotnie: po jednej stronie kolorem Zottym i
po drugiej stronie kolorem czerwonym. Spelnil on wymogi w zakresie wi-
dzialnosci oraz filtrowania swiatta UF.

Problemem kolejnym bytlo przygotowanie form drukowych do 4 barwnych
wktadek. Po raz pierwszy z litar6w otrzymanych na VARIO-KLISZOGRAFIE
wykonano negatywy - diapozytywy - z ostatnich sporzadzono montaze i po-
nownie negatywy - ktére przenoszono na ptyte nyloprint. Operacja dtuga, a
efekt widoczny dopiero w fazie druku. Wydzial Reprocentrum przygotowat
rowniez diapozytywy do 1 barwnych wkladek rotograwiurowych z ca 1 400
oryginalow.

Wykonano negatywy z 200% powiekszeniem, z ktérych zrobiono montaze
kolumnowe w/g zalozonego ukladu graficznego - z tak przygotowanej formy
montazowej w aparacie typu RP dokonano zmniejszenia 50% uzyskujac bez-
posrednie diapozytywy wielotonalne.

Encyklopedia zapoczatkowata zalozenie programu ilustracji poprzez
okreslenie formatu w % oraz Dmin i Dmax - wyciagéw celem doprowadzenia do
standaryzacji produkcji.
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A oto nazwiska wykonawcow:

Jacek Klep - kopista

Leszek Brojanowski - montazysta, brygadzista, mistrz
Wojciech Chydrasinski - montazysta-brygadzista
Jadwiga Janewska - montazysta

Elzbieta Marciniak - montazysta

Witold Ptaszynski - kopista

Jozefa Seniura - kopista

Zdzistaw Winiarski - retuszer

Danuta Debowska - retuszer - brygadzista
Hanna Lapinska - retuszer

Alicja Szafranska - retuszer

Barbara Zyganska - retuszer

Emilia Fakler - retuszer

Tadeusz Palkowski - retuszer

Stanistaw Kiszczak - retuszer

Jerzy Swierczynski - fotograf

Ryszard Grabowski - fotograf

Andrzej Kuszynski - fotograf

Jan Krauze - fotograf

Edward Makulec - operator VARIO
Henryk Batazy - operator VARIO - mistrz
Jerzy Blazejewski - operator VARIO

O 0O 0 o0 O O OO O O 0O 0O 0O 0O 0O 0O O OoOO0O OO O0O O0

Nazwiska dozoru:
o inz. Waldemar Piasecki - Gléwny Technolog
(uprzednio kierownik CR)
o inz. Witold Kiwak - kierownik Oddz. PFO, nastepnie CR



Izabella Kowalska — mistrz, a nastepnie dyspozytor wydzialowy
inz. Andrzej Orczynski - kierownik PFO

inz. Bogdan Skiba - mistrz, nastepnie kierownik PFO

Zenon Kowalski - kierownik FR

Henryk Batazy - mistrz FR

Henryk Michalak - mistrz chemigrafii

Jerzy Sitek - kierownik PP

O O 0O 0O O O O

Specjalne podziekowanie:
o inz. Jerzy Kobylinski - z-ca dyr. d/s technicznych za wyjatkowa
pomoc dla CR w rozruchu urzadzen do nowej technologii.

To wielkie dzieto bylo nie tylko zwiastunem nowoczesnej technologii z za-
stosowaniem nowych parametréw spowodowato ono opracowanie zorganizo-
wanego systemu sterowania produkcja. Poprzez przygotowanie $cistych pla-
noéw operatywnych gwarantujacych szybkie wykonywanie produkcji z jedno-
czesna eliminacja strat czasowych. System ten dat doskonate efekty, zmobi-
lizowal wszystkie ogniwa kooperacyjne do punktualnego wspétdziatania, jak
rowniez do optymalnego wykorzystania czasu pracy z jednoczesnym skroce-
niem cyklu produkcyjnego.

Jako ciekawostke podac nalezy fakt wykonania wielu form 2 i 4 barwnych
w trybie gazety (2 formy 32 str. w ciagu doby przekazywane do druku). Przy-
gotowany precyzyjny harmonogram dla poszczegolnych tomow a w nich form
okreslat dokladny termin wykonania na wszystkie procesy produkcyjne
uwzgledniajac nawet czas kontroli ozalidow w wydawnictwie. W wypadku
minimalnych zachwian harmonogramu wystepowata koniecznos¢ stosowa-
nia takich wariantow wykonawczych, aby w efekcie wydzial maszyn druku-
jacych otrzymal formy zgodnie z ustalonym terminem. Niebagatelnym mo-
mentem w naszej dzialalnosci byla bardzo dobra i operatywna wspélpraca z
wydawnictwem. DuzZe zrozumienie powagi sytuacji - precyzyjna kontrolo
ozalidéw ktore bez mozliwosci wykonania odbitek probnych po zaakcepto-
waniu zwalniaty forme do druku, dajac pewne ryzyko produkcyjne. A mimo
te wariant ten zdal egzamin, a powstale minimalne bledy w produkcji nie
zachwialy ustalonego harmonogramu i nie wptynely na obnizenie jakosci. W
wyjatkowych wypadkach, aby unikna¢ op6znienn wykonania - zesp6t Redak-
cyjny akceptowat ozalidy w drukarni.

Lacznie wykonano 1 044 plyt nyloprint .

Podjecie tak odpowiedzialnego zadania jakim bylo wykonanie Encyklope-
dii Powszechnej wzbogacilo nasza wiedze, przyczynilo sie do doskonalenia
form pracy, wprowadzenia nowych zdobyczy technologicznych do innych po-
zycji, zmiany organizacji i stylu sterowania produkcja.

KOWALSKA IZABELLA
BROJANOWSKI LESZEK
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Wkladki ilustracyjne udziatem zalogi
Wydzialu Produkcji Rotograwiurowe;j

Dnia 20 grudnia Drukarnia Rotograwiurowa oddala do Introligatorni
pierwsza partie wktadek ilustracyjnych do IV tomu Encyklopedii Po-
wszechnej. Zakonczony zostal tym samym proces druku tej, tak waznej dla
nas i dla spoteczenstwo pozycji wydawniczej. Do druku tej klasy pozycji co
Encyklopedia wszyscy w naszym zakladzie przywiazuja duza uwage stawia-
jac jednoczesnie duzo wyzsze niz normalnie wymagania jakosci druku. Do
tej pory wszystkie wktadki rotograwiurowe do poprzednich toméw Encyklo-
pedii byly wykonywane metoda tradycyjnego trawienia, teraz po raz pierwszy
w nowej technologii, elektronicznego grawerowania. Aby bylo to w ogole moz-
liwe, trzeba bylo opanowac¢ te nowa, zupelnie odmienng od poprzedniej,
technologie na wszystkich stanowiskach i osiagnac¢ zadana jakos¢ w po6t
roku od przekazania nam tej inwestycji. Stad tez prawdopodobnie wystapito
u nas wiecej niz zazwyczaj trudnosci i klopotow, ktére trzeba pokonac.
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W trakcie wykonywania montazy wynikato jak zawsze przy tej pracy wiele
niejasnosci i niedokladnosci pokonywanych jednak szybko przez zespél wy-
konawcow. Oprocz montazy wkladek wkleslodrukowych robili oni rowniez
czesS¢ montazy czesci tekstowe] kooperujac pod tym wzgledem z Drukarnia
Offsetowa. Wiekszos$¢ prac zwiazanych z Encyklopedia wykonywali Alicja No-
wak, Alicja Lewicka, Hanna Parzuchowska, Adam Mlacki i Wlodzimierz Pie-
trzak przy wydatnej pomocy rozstrzygajacego wiekszos¢ probleméw Grzego-
rza Januszewskiego.

Kopie opalowe spelniaja role oryginatow dla Heliokliszograféw mimo wielu
trudnosci, pracujac z poswieceniem wykonali Marek Konka, Marek Bocin-
ski, Andrzej Strzezewski i Andrzej Wierzbieniec.

Nastepnym procesem bylo wygrawerowanie form na nowoczesnych, opar-
tych o elektronike maszynach bedacych podstawowym elementem nowej
technologii. Zaloga pracujaca na tym oddziale musiala, w krotkim, pétrocz-
nym okresie, nie tylko opanowac obstluge nowych urzadzen, ale rowniez
zmieni¢ calkowicie swoj spos6b myslenia. Nalezalo przestawic sie z jednego
z najbardziej zacofanych proceséw w poligrafii jakim jest trawienie cylindrow
na najnowoczesniejszy w Swiecie system elektronicznego grawerowania. Ta
nowoczesnosc jest ulatwieniem dla obstugi Heliokliszografow, ale stawia
bardzo wysokie wymagania jakoSci a gléwnie standaryzacji wszystkim pra-
cujacym na potrzeby tej technologii. Formy drukowe wktadek ilustracyjnych
wygrawerowali Wlodzimierz Draczynski, Tomasz Smolinski i Waldemar Szo-
stak. Szczegélnie staranng. Obrébke galwaniczng tych form zapewnili do-
Swiadczeni galwanizerzy Janusz Mielcarz i Andrzej Krol.
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W tym momencie przed maszynistami Stanistawem Sztankg i Krzyszto-
fem Jedrusikiem postawiono niezwykle trudne zadanie uzyskania na no-
wych maszynach Super Palatia z form wykonanych odmienna od dotychcza-
sowej technika, druku o dotychczasowej jakosci, mozliwie najbardziej zbli-
zonego do umieszczonych w trzech poprzednich tomach wktadek ilustracyj-
nych. Z zadania tego wywiazali sie bardzo dobrze mimo trwajacego przeciez,
tak jak na calym naszym Wydziale Produkcji Rotograwiurowej szkolenia sie
i doskonalenia w opanowaniu nowej technologii.

Osiagnieta przy okazji druku Encyklopedii jako$¢ oraz dotrzymanie usta-
lonego terminu sa efektem pracy catego zespolu pracujacego nad tym tytu-
lem pod kierunkiem inz. Henryka Lewacza, Henryka Lenarda, Leszka Ko-
zlowskiego oraz mistrzow Slawomira Ciecierskiego, Tadeusza Grzybow-
skiego i Stanistawa Jezierskiego.

TOMASZ SMOLINSKI
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Wyklejka do Encyklopedii Powszechnej PWN
zostala wykonana
w Wydziale Produkcji Offsetowej

lasciwosci druku offsetowego predysponuja go do wykonywania prac

o bogatej kolorystyce. Stad tez, oprécz duzych wielobarwnych publi-
kacji (albumy, ksiazki, encyklopedie), technika ta drukuje sie takze wiek-
szo$¢ elementoéw uzupelniajacych ksiazke takich jak: oktadki, oklejki, wy-
klejki, wktadki itp.

Wyklejka do Encyklopedii Powszechnej jest w catosci koloru ciemnosza-
rego. Wiasnie koniecznosé pelnego pokrycia farba arkusza papieru zadecy-
dowala o druku wyklejki technika offsetowa. Poczatkowo wyklejke druko-
wano na papierze formatu AO, na maszynie jednokolorowej Planeta. Niewla-
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Sciwe ulozenie widkna w papierze, niska wydajnos¢ maszyny oraz koniecz-
nos¢ zadrukowania arkusza raz z jednej, raz z drugiej strony zmniejszaly
szybkos¢é druku.

Pod koniec roku 1975 zainstalowano w zakladzie nowa dwukolorowa ma-
szyne offsetowa Miller-Johannisberg TP-41. Maszyna ta ma mozliwos¢ jed-
noczesnego zadrukowania obydwu stron papieru, a jej wydajnos¢ jest rzedu
7 000 odbitek/godz. Druk wyklejki na tej maszynie ulegt znacznemu przy-
spieszeniu. Poniewaz maszyna jest formatu B1, arkusze AO cieto na potowe,
dzieki czemu uzyskano w efekcie wtasciwy uktad wlokna w papierze. Farba
do druku wyklejki przygotowywana byla przez mieszanie ze sobg w odpo-
wiednich proporcjach farb triadowych (zéltej, purpurowej i niebiesko-zielo-
nej). Wyklejke do Encyklopedii Powszechnej drukowali maszynisci: Euge-
niusz Klusek (na maszynie jednokolorowej) oraz Jerzy Skaryszewski, Marek
Winowiecki, Tomasz Olesinski (na maszynie Johannisberg).

mgr inz. RYSZARD ZUR
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Oprawa Encyklopedii Powszechnej PWN
miarg mozliwosci zalogi
Wydzialu Produkcji Introligatorskiej

blizamy sie do kornica cyklu produkcyjnego czterotomowej Encyklopedii

Powszechnej tzn. finiszuja juz wydzialy drukujace, natomiast Wydziat
Produkcji Introligatorskiej jest aktualnie w toku prac przy zakonczeniu na-
ktadu tomu trzeciego.

Naktad Encyklopedii Powszechnej wynosi 560 tysiecy egzemplarzy, a In-
troligatornia planuje zakonczy¢ prace zwigzane z trzecim tomem w ciagu
stycznia 1977 roku. W naszym wydziale arkusze zadrukowane tekstem z
kolejnymi hastami encyklopedycznymi przybieraja forme ostateczna -
ksiazki.
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Introligatornia musi kooperowaé¢ z kilkoma wydzialami jednocze$nie, co
jak wiadomo nie zawsze przebiega najpomyslniej.

Ale przeciez nie o tym ma by¢ mowa, lecz o ludziach, ktérzy w Introliga-
torni pracuja i na co dzien stykaja sie z problemami produkcyjnymi przy tym

waznym dla zaktadu tytule, jako ze pozycje encyklopedyczne sa wizytowka
DSP.

Przecietny odbiorca przy nabywaniu pozycji typu encyklopedycznego nie-
jednokrotnie kieruje sie jedynie "ladunkiem intelektualnym". Ale poniewaz
"nasza praca $wiadczy o nas" kierownictwo Introligatorni w osobach Bozeny
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Ottarzewskiej i Henryka Kluczka, nadzér oraz pracownicy dokladaja wszel-
kich staran, aby finalny produkt opuszczajacy nasz wydzial byl najwyzszej
jakosci.

Zacznijmy jednak od poczatku. Ot6z Introligatorni potrzeba na wykona-
nie naktadu jednego tomu Encyklopedii Powszechnej, okoto roku czasu, przy
realizacji tytutéw planowych, czyli miesiecznie z niewielkimi odchyleniami
musimy wykonac¢ okolo 40-50 tysiecy egzemplarzy. Jest to niewatpliwie
ogromna praca.
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Druki z Drukarni Dzielowej wedruja "przez miedze" do Introligatorni,
gdzie zespo6t zatrudniony przy ztamywaniu, czy jak to sie niego nie po polsku
(a bardziej swojsko) nazywa falcowaniu arkusza przystepuje do jego obrobki.
Obecnie arkusze tekstowe Encyklopedii Powszechnej sa drukowane w ukta-
dzie 32 kolumn z formatu AO, jednak tom pierwszy byl drukowany szesnast-
kami, co przysparzalo naszemu wydzialowi wiecej pracy zwiazanej z kroje-
niem, falcowaniem, zbieraniem, laczeniem, korygowaniem i szyciem. Od po-
czatku produkcji tomu drugiego ulegt zmianie uklad kolumn i w zwigzku z
tym sprowadzono z NRD i zamontowano w Introligatorni w miejsce starych
falcerek trzy nowe nozowe maszyny falcujace arkusz AO na cztery zlamy. Na
odcinku falcerek odbywa sie rowniez przykrawanie i falcowanie rycin (wkta-
dek) typo i rotograwiurowych, map przychodzacych z miasta oraz wyklejek
z offsetow. Zespdl zatrudniony na falcerkach przy wyzej wymienionej pozycji
to nastepujace osoby: niezyjacy juz dzi§ mistrz Tadeusz Kietbowski, bryga-
dzistki - Henryka Skowronska i Teresa Wlazlinska oraz pracownicy - maszy-
nistki i maszyni§ci wraz z pomocami.

Sfalcowane arkusze i inne "dodatki" bloku ksiazkowego przyjmuje na-
stepnie odcinek oprawy broszurowej. Nim przystapi sie do kompletowania
ksiazki z kolejnych sktadek, przykleja sie do pierwszego i ostatniego arkusza
offsetowego, uprzednio pokrojona i sfalcowana wyklejke. Wykonuje sie to
recznie lub na wystuzonych, ale ciagle jeszcze niezastgpionych maszynach
zwanych przez nas klejarkami. Pracuja przy tym nastepujace osoby: Danuta
Adamczyk, Janina Antczak, Jadwiga Kowalska, Elzbieta Poptawska i Maria
Wisniewska.

Teraz mozemy juz podesty sfalcowanych arkuszy wazace przecietnie ...
bagatelka ... 900 kg przetransportowaé¢ pod maszyne do kompletowania
bloku kolejnych sktadek zwanag zbieraczka. Maksymalnie mozna na tej ma-
szynie zbiera¢ ksiazke do objetosci 24 arkuszy, a Encyklopedia Powszechna
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to bylo nie byto "opaste tomisko" o wiekszej objetosci, dlatego zbieramy ko-
lejne rzuty danego tomu w czeSciach (przy tomie pierwszym w trzech, a w
pozostatych w dwéch).
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Obowiazkiem mistrzow na odcinku opraw broszurowych - Tadeusza Ogle-
dzkiego i Ewy Piotrowskiej - jest m. in. sprawdzenie kolejnosci arkuszy tek-
stowych, rycin, wkladek, map itp. z karta technologiczna, tak aby np. po
arkuszu 21 nie nastepowal 19, a rycina réwniez znajdowala sie na swoim
miejscu. Sprawdzaja to rowniez brygadzistki - Janina Gérska i Irena Sta-
siak, bo jak wiadomo co dwie pary oczu to nie jedna. Przy zbieraczce, nakta-
dajac dziennie recznie na stacje setki kilograméw pracuja maszynistki - Sta-
nistawa Czuba, Maria Jasonska, Maria Kalonowska oraz nakltadaczki. Cza-
sami, gdy zachodzi konieczno$¢ jednoczesnego zbierania dwéch czesci ko-
rzystamy z drugiej maszyny zbierajacej firmy Martini-Sheridan o 28 stacjach
z jej stalg ekipa obslugiwana przez brygadzistki - Danute Biernacka i Irene
Suchocka.

Gdy mamy juz dwie gotowe czesci ksiazki laczymy je w kompletny blok,
a korygowaczki wyciagaja stempelki kontroli jakosci i rozpoczyna sie kory-
gowanie ksigzek polegajace na sprawdzeniu kolejnosci arkuszy, wymianie
arkuszy uszkodzonych i zabrudzonych w trakcie zbierania, dotozeniu arku-
sza w przypadku jego braku. Swoja prace koncza przylozeniem na ostatnim
arkuszu skorygowanej ksiazki stempelka z wlasnym numerem. Przecietnie
w ciggu siedmiu godzin prac 1 jedna korygowaczka przekorygowuje Srednio
500 blokéw Encyklopedii Powszechnej. Skorygowane ksiazki za pokwitowa-
niem przekazuje oprawa broszurowa na odcinek oprawy twardej pod opie-
kunicze skrzydla mistrzow: Zygmunta Plochockiego i Andrzeja Rudalskiego.
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Na odcinku opraw twardych wykonuje sie wszystkie pozostate operacje
lacznie z przekazaniem do ekspedycji. Najpierw luzne skladki zebrane w blok
szyje sie na maszynie - niciarce na merle (gaze) pod nadzorem brygadzistek:
Janiny Debowskiej, Marianny Koper i Lucyny Porebskiej. W celu zmniejsze-
nia ilosci brakéw z powodu podwiniecia merli wprowadzono przyklejanie
skrzydetka merli do wyklejki ksiazki. Czynnos$¢é ta ma istotne znaczenie z
punktu widzenia estetyki ksiazki, gdyz podczas zawieszania bloku w oktadke
merla nie marszczy sie i uklada sie réwno wzdtuz grzbietu.

Po uszyciu ksiazki wedruja na "stary” Kolbus do agregatéow FM, gdzie na-
stepuje kalibrowanie, czyli prasowanie grzbietéw na zadana grubosé, a na-
stepnie do agregatu RC, gdzie okleja sie grzbiety bloku ksiazki klejem emul-
syjnym za pomoca grzatek oraz nawiewem cieptego powietrza.

Powodem do dumy dla introligatorni jest nowy Kolbus - czyli linia poto-
kowa, gdzie przy Encyklopedii Powszechnej wykonuje si¢ nastepujace pro-
cesy: kalibrowanie, oklejanie grzbietu, obcinanie z trzech stron, zaokragla-
nie, przyklejanie gazy i papieru wzmacniajacego oraz kapitatki.

Ksiazki oklejone na Kolbusie sg krojone na tréjnozu automatycznym Wo-
helberg lub na starym tréjnozu Perfecta. Wklejanie bloku (wkladu) w
okladke nastepuje na maszynie ,Rodas".

Przygotowanie okladki sktadajacej sie z czterech elementéw i laczenie jej
w jedna calosé jest wykonywane na maszynie firmy Rodas. Wszystkie prace
dotyczace przygotowania okladek nadzoruje brygadzista Marian Sierawski
wraz z zespolem podleglych sobie pracownikow.
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Kontrola jakosci sprawdza ksiazki niemal kartka po kartce tak aby czy-
telnik byl zadowolony z naszej pracy. Jeszcze na Introligatorni nalezy wypa-
li¢ rowek wzdtuz grzbietu ksiazki, natozy¢é obwolute z estrofolu i mozna go-
towe egzemplarze przesyta¢ do Ekspedycii.

W ten sposéb wyglada caly cykl produkcyjny prac zwiazanych z oprawa

Encyklopedii Powszechne;j.
inz. EWA PIOTROWSKA
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100 wagonow papieru na druk
Encyklopedii Powszechnej PWN

Rozpoczcty w 1973 roku druk czterotomowej Encyklopedii Powszechnej
postawil przed Dzialem Zaopatrzenia nowe, odpowiedzialne zadania.
Szereg materialéw zamawiano i sprowadzano wyltacznie dla celow druku i
oprawy encyklopedii m. in. papier, farby czy folie.

Aby zobrazowac ogrom pracy wystarczy przytoczy¢ kilka liczby. Poczaw-
szy od roku 1973 do chwili obecnej sprowadzono ponad 3 700 ton papieru,
okolo 50 tysiecy metrow biezacych plécien introligatorskich. Podajac te
liczby nie sposéb nie wspomnie¢ o pracownikach Dzialu Zaopatrzenia, kto-
rzy swoim wysitkiem i umiejetnosciami starali si¢ zapewnic¢ jak najlepsze,
pod wzgledem iloSciowym i jakoSciowym, zaopatrzenie w wyzej wymienione
jak i inne, posrednio zwiazane z drukiem encyklopedii, materialy.

Przede wszystkim pamietac¢ nalezy o pracownikach Sekcji Transportu i
Magazynu Papieru Arkuszowego. Transport "OSP", kierowany od trzech lat
przez Norberta Zebrowskiego, mimo ciaglych trudnosci, wyrazajacych sie
brakiem odpowiedniej ilosci samochodéw ciezarowych oraz niepelna obsada
etatow, sprawnie przeprowadzit roztadunek wagonow, konteneréw i samo-
chodow, choc¢ czesto byly to zadania wymagajace poswiecenia, tak potrzeb-
nego kazdemu, wolnego czasu po pracy. Gdyby obliczy¢, ile wagonéw z pa-
pierem na encyklopedie roztadowali pracownicy transportu okazatoby sie, ze
byto ich ponad 100. Powie ktos, ze na prawie cztery lata 100 wagonow to nie
jest duzo, ale pamietajmy, ze druk encyklopedii jest niewielka czastka pro-
dukciji naszych zaktadow. Dos¢ powiedziec, ze pelne zabezpieczenie w papier
na cele biezacej produkcji wymaga roztadunku przecietnie 50 wagonéw mie-
siecznie, a wiec 600 rocznie tzn. prawie 2 dziennie. A przeciez transport to
nie tylko roztadunek wagonéw z papierem. To setki ton innych materiatow
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odbieranych z terenu Warszawy i catego kraju, to wiele innych zadan zwia-
zanych z biezaca produkcja zakltadu. Do wyrézniajacych sie pracownikow tej
sekcji naleza brygadzisci: Laskowski Jerzy, Fabijaniak Maksymilian, Cieslak
Jan oraz tacy pracownicy jak Topolski Waldemar, Chojnowski Marian czy
Lech Pawel.

Zadaniem Magazynu Papieru Arkuszowego jest rozpakowanie papieru,
przeliczenie ilosci arkuszy oraz wydanie go wydziatlom produkcyjnym. Mimo
braku odpowiedniej iloSci pracownikéw i sprzetu magazyn pracuje bez za-
klécen, co w duzej mierze jest zastuga zdolnosci organizacyjnych kierownika
magazynow Zenona Piaseckiego. Magazyn Papieru Arkuszowego, zatrudnia-
jacy m, in, 6 liczarek dokonatl przeliczenia ponad 48 milionéw arkuszy pa-
pieru na
encyklopedie, lecz liczba ta, tak jak w przypadku Sekcji Transportu, nie od-
daje ogromu pracy wykonywanej w tym magazynie codziennie. W ciggu mie-
siaca przechodzi przez ten magazyn ponad 2 000 ton papieru arkuszowego
tzn. dziesiatki milionéw arkuszy. Nie warto juz obliczac¢ jakie iloSci papieru
przygotowywane sa tam do produkcji w ciagu roku - osiagnelibySmy zbyt
astronomiczne cyfry. W tej trudnej i tak potrzebnej pracy wyroézniaja sie bry-
gadzista Jozef Liskiewicz oraz liczarki Plotnicka Janina i Orowiecka Teresa.

Caly wysitek pracownikow transportu i magazynoéw poprzedzony jest jed-
nak dzialaniem branzystéw Dzialu Zaopatrzenia. To oni skladaja zamoéwie-
nia i dopilnowuja ich terminowej i prawidlowej realizacji, oni w szczegolnie
trudnych warunkach rynkowych musza wykaza¢ maksimum energii i zaan-
gazowania, aby nie zabraklo materialéw i czesSci niezbednych w produkcji.
Krystyna Furmanczyk zaopatrujaca Zaklad w farby i materiaty poligraficzne,
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Anna Flisek- branzystka m. in. materialéw introligatorskich, Jozef Misz-
kurka - z samozaparciem pokonujacy kolejne trudnosci w realizacji dostaw
m. in. folii "estrofol" oraz koledzy Nienaltowski Ryszard, Zielinski Andrzej,
Patatynski Antoni i Ortowski Jerzy - to zespo6t, ktory moze Smialo powiedzieé,
ze wniost trwaly i konkretny wktad w druk Encyklopedii Powszechnej. Chcie-
libysmy, aby nagroda za trud pracy zaopatrzeniowca bylo zrozumienie roli
Dzialu Zaopatrzenia w naszym jak i kazdym innym zakladzie.

K. SZCZEPANSKI
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